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-  CENTROWANIE NARZĘDZI. Przed rozpoczęciem pracy oś stempla musi być ustawiona w osi matrycy. 
Ustawienie takie przeprowadza się wykorzystując skokowe opuszczanie stempla na stacjach wykrawania 
otworów.

-  DBAŁOŚĆ O NARZĘDZIA. Narzędzia wykorzystywane podczas obróbki powinny być w idealnym stanie co 
uniemożliwi powstawanie defektów w narzędziu i materiale. Matryca powinna być ostrzona dzięki czemu 
wzrasta żywotność zarówno stempla jak i matrycy. Zalecane jest również smarowanie stempla podczas pracy.

- UŻYWANIE ZGARNIACZA. Aby zapobiec uszkodzeniu stempla należy zawsze używać zgarniacza 
zamontowanego na maszynie, który zapewnia prawidłowe wyjście stempla z materiału obrabianego podczas 
wykrawania.

-  ZASADA GRUBOŚCI I ŚREDNICY. Grubość blachy wykrawanej nie może być większa od średnicy stempla 
(najmniejszego wymiaru w przypadku stempli fasolkowych i prostokątnych).

-  LUZ. Luz pomiędzy stemplem a matrycą powinien wynosić około 8-10% grubości materiału.

Typ maszyny

HYDRACROP 55-80-110,
PUMA 55-80-110, 

BENDICROP 50-60-85

HYDRACROP 55-80-110,
PUMA 55-80-110, 

BENDICROP 60-85

MICROCROP, MINICROP, 
MULTICROP, PP-50
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ZASADY DOBORU I STOSOWANIA NARZĘDZI:

2      siła wykrawania [T] = O [mm] ∙ g [mm] ∙ δr [kg/mm ] / 1000

      O  -  obwód,    g  -  grubość materiału,    δr  -  wytrzymałość materiału

Wzory na obwód popularnych otworów:

      Okrągły        O = π ∙ D   Kwadrat   O = 4 ∙ a

      Prostokąt         O = 2a + 2b   Sześciokąt    a = b/1,732;   O = 6 ∙ a

      Fasolka         O = 2(a - b) + π ∙ b

Poglądowe wartości wytrzymałości najczęściej używanych materiałów δr:

2      Stal niskowęglowa   38kg/mm
2      Stal konstrukcyjna   45kg/mm
2      Stal nierdzewna   85kg/mm
2      Miedź    22kg/mm
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a

b

a

a
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D

Uwaga! Podane wartości należy przyjmować jako umowne. Przy wykrawaniu poszczególnych gatunków 
materiałów należy posługiwać się konkretnymi wartościami odpowiadającymi danemu gatunkowi materiału 
obrabianego.

WYMIARY STEMPLI I MATRYC

OBLICZANIE NIEZBĘDNEJ SIŁY WYKRAWANIA T (TONY):

KALKULATOR WYMAGANEJ MOCY MASZYNY:
www.pax-maszyny.pl/geka-kalkulator.php
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STEMPLE I MATRYCE OKRĄGŁE
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Typ stempla Typ matrycy
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Typ maszyny

HYDRACROP 55-80-110, PUMA 55-80-110, 
BENDICROP 50-60-85

HYDRACROP 55-80-110, PUMA 55-80-110, 
BENDICROP 60-85

MICROCROP, MINICROP, 
MULTICROP, PP-50

Typ
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matrycy
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STEMPLE I MATRYCE FASOLKOWE
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Typ maszyny

HYDRACROP 55-80-110, PUMA 55-80-110, 
BENDICROP 50-60-85

HYDRACROP 55-80-110, PUMA 55-80-110, 
BENDICROP 60-85

MICROCROP, MINICROP, 
MULTICROP, PP-50

Typ
stempla

Typ 
matrycy
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STEMPLE I MATRYCE NIECENTRYCZNE
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Typ stempla Typ matrycy

STEMPLE I MATRYCE OZNACZONE ZIELONYM POLEM STANOWIĄ 
TOWAR MAGAZYNOWY DOSTĘPNY OD RĘKI Z MAGAZYNU PAX PHU LUB GEKA
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Typ stempla Typ matrycy

maksymalna grubość materiału = 
2
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STEMPLE I MATRYCE KWADRATOWE
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STEMPLE I MATRYCE PROSTOKĄTNE
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Inne nietypowe rozmiary i kształty stempli Inne nietypowe rozmiary i kształty stempli 

są dostępne na specjalne zamówieniesą dostępne na specjalne zamówienie

Inne nietypowe rozmiary i kształty stempli 

są dostępne na specjalne zamówienie

Typ maszyny

HYDRACROP 55-80-110, PUMA 55-80-110, 
BENDICROP 50-60-85

HYDRACROP 55-80-110, PUMA 55-80-110, 
BENDICROP 60-85

MICROCROP, MINICROP, 
MULTICROP, PP-50

Typ
stempla

Typ 
matrycy
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Typ stempla Typ matrycy Typ stempla Typ matrycy

STEMPLE I MATRYCE OZNACZONE ZIELONYM POLEM STANOWIĄ 
TOWAR MAGAZYNOWY DOSTĘPNY OD RĘKI Z MAGAZYNU PAX PHU LUB GEKA



ZDERZAK AUTOMATYCZNY

PRASA DO GIĘCIA
PŁASKOWNIKÓW

PONADWYMIAROWE
MOCOWANIE STEMPLI

I MATRYC Ø 100 MM I Ø 160 MM

ROZCINANIE PŁASKOWNIKÓW

WYKRAWANIE OTWORÓW
W RURACH OKRĄGŁYCH

WYKROJNIK DO ŁĄCZENIA RUR

WYPOSAŻENIE OPCJONALNE I AKCESORIA

generalny dystrybutor maszyn i osprzętu firmy
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WYPOSAŻENIE OPCJONALNE I AKCESORIA

WYKRAWANIE OTWORÓW
NA KOŃCACH PROFILI

WYKROJNIK TRÓJKĄTNY

LASEROWY ZGARNIACZ PRZYRZĄD DO OTWOROWANIA
PROFILI ZAMKNIĘTYCH

LISTWA FLIP STOP

STÓŁ MULTISTOP DO MASZYN
Z GARDŁEM > 500mm
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SPECJALNE STEMPLE I MATRYCE

ZAOKRĄGLANIE PŁASKOWNIKÓW, NAROŻY, BLACH ITP.
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NOŻE DO CIĘCIA PRĘTÓW I KSZTAŁTOWNIKÓW

NÓŻ DO CIĘCIA CEOWNIKA
+ 3 PRĘTÓW OKRĄGŁYCH

NÓŻ DO CIĘCIA CEOWNIKÓW

NÓŻ DO CIĘCIA DWUTEOWNIKÓW NÓŻ DO CIĘCIA
KSZTAŁTOWNIKÓW I PRĘTÓW

NÓŻ DO CIĘCIA PRĘTÓW
OKRĄGŁYCH I KWADRATOWYCH

PODWÓJNY NÓŻ DO
CIĘCIA CEOWNIKÓW

Model

HYDRACROP 55

U max.

HYDACROP 80 140

120

H max. T max. U kombin.

70 - 10080100

140 80 80 - 100

100 - 120100160160HYDDRACROP 110

HYDRACROP 165 180 180 100 100 - 140

Każda kombinacja cięcia prętów i kształtowników jest możliwa do wykonania.

NOŻE DO CIĘCIA
PŁASKOWNIKÓW

NOŻE DO CIĘCIA
KĄTOWNIKÓW

NOŻE DO CIĘCIA PŁASKOWNIKÓW I KĄTOWNIKÓW DO 
MASZYN GEKA SĄ TOWAREM MAGAZYNOWYM

generalny dystrybutor maszyn i osprzętu firmy

ul. Słoneczny Sad 4c, 72-002 Dołuje k. Szczecina,  tel. 91 435 84 34, 513 103 503
e-mail: narzedzia@pax-maszyny.pl ,  www.pax-maszyny.pl



GEKAgeneralny dystrybutor maszyn i osprzętu firmy

ul. Chlebowa 6,  71-006 Szczecin,  tel. 91 435 84 34, fax 91 489 44 56
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PARAMETRY WYBRANYCH PRZYRZĄDÓW OPCJONALNYCH

PRASA DO GIĘCIA PŁASKOWNIKÓW

600

600x3
350x10

HYDRACROP 80

500

500x3
300x10

HYDRACROP 55

700

700x3
400x10

HYDRACROP 110

700

700x6
400x12

HYDRACROP 165

Max. szer.

Max. gabaryty

L

8 18 22 40 8 

65 

23 63 10 

87
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WYKROJNIK TRÓJKĄTNY

WYKROJNIK PROSTOKĄTNY

Model

MICROCROP

A

MINI/BENDICROP 80

80

B C maks. grubość
materiału

811356,5

56,5 113 7

1014170,5100HYDRACROP 55

HYDRACROP 80 130 92 182 12

16218109155HYDRACROP 165

HYDRACROP 110 130 92 182 13

Model

MICROCROP (OPCJA)

DŁUGOŚĆ

MINICROP 50

53

SZEROKOŚĆ maks. grubość
materiału

836

40 7

104290BENDICOP 50

HYDRACROP 55 90 42 10

13

16

52

58

110

110

HYDRACROP 110

HYDRACROP 165

HYDRACROP 80 90 52 12

AB

C 

87

PARAMETRY WYBRANYCH PRZYRZĄDÓW OPCJONALNYCH
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O FIRMIE

PAX PHU to firma oferująca najwyższej jakości maszyny do obróbki stali. Od 
2006 roku zajmujemy się profesjonalną sprzedażą, instalacjami
i serwisem sprzedawanych przez nas urządzeń. Jesteśmy generalnym 
dystrybutorem w Polsce producentów: GEKA, BEKAMAK, CMA, ERLO, 
DANOBAT, LOAR, ALMI, NKO, MPA. Wieloletnia współpraca z naszymi 
dostawcami to liczne referencje sprzedanych maszyn do obróbki stali na 
terenie całej Polski. Z naszej oferty skorzystało wiele małych, średnich
i dużych przedsiębiorstw produkcyjno - usługowych. Wśród naszych 
najważniejszych odbiorców warto wymienić: WELDON ROPCZYCE, EXBUD 
SKANSKA, POLIMEX SIEDLCE, KRAKODLEW KRAKÓW, ZPUE WŁOSZCZOWA, 
GRUPA MOSTOSTAL WARSZAWA, ZRE KATOWICE, WIELTON WIELUŃ, SSAB 
POLSKA, STELMET, KOBEX STAL, PRONAR NAREW, EUROPA SYSTEMS, a także 
wiele innych firm. Łącznie w Polsce od 2006 r. sprzedaliśmy i zainstalowaliśmy 
ponad 1500 urządzeń i maszyn do obróbki stali! 

W naszej ofercie posiadamy maszyny:

- nożyce uniwersalne do cięcia i wykrawania
- wykrawarki hydrauliczne do otworów
- przecinarki taśmowe ramienne i dwukolumnowe
- wiertarki promieniowe, kolumnowe, kadłubowe, stołowe
- wiertarki CNC współrzędnościowe i bramowe
- wiertarko - frezarki - gwinciarki CNC specjalne
- gwinciarki pneumatyczne, elektroniczne, hydrauliczne
- automatyczne linie do obróbki kształtowników, płaskowników,   
  kątowników
- prasy poziome "bokserki"
- ostrzałki do wierteł i frezów
- ukosowarki do blach
- głowice wielowrzecionowe i specjalne
- szlifierki i wykrawarki do obróbki rur

Posiadamy własny magazyn maszyn oraz odpowiednie zaplecze techniczno - 
magazynowo - biurowe. Nasza kadra doradców technicznych oraz serwisantów 
to fachowcy z długoletnim stażem i doświadczeniem. Wielu klientów w Polsce, 
którzy zakupili maszyny od PAX PHU, wraca do nas po kolejne urządzenia co jest 
najlepszym dowodem na profesjonalną i uczciwą obsługę klientów. Jesteśmy w 
ciągłej dyspozycji dla klientów pod kątem fachowego doboru urządzenia oraz 
prezentacji maszyn na żywo w siedzibie klienta! Wspieramy klientów przy 
staraniach o dofinansowanie na zakup urządzeń oraz pomoc w zakupie maszyn 
poprzez leasing.

W firmie PAX PHU stawiamy na uczciwość wobec klientów, profesjonalny
i szybki serwis, atrakcyjne ceny maszyn, fachowe doradztwo oraz błyskawiczną 
dostawę maszyn do klienta z naszego magazynu! Profesjonalnie dostarczamy, 
instalujemy i serwisujemy maszyny na terenie całej Polski!

Anna Machalska
kierownik działu handlowego
+48 513 930 004
amachalska@pax-maszyny.pl

Paweł Wachholc
właściciel
+48 513 905 405
pwachholc@pax-maszyny.pl

Przemysław Goliszewski
kierownik działu technicznego
+48 511 608 606
pgoliszewski@pax-maszyny.pl

Jan Pawelczyk
doradca techniczny
+48 505 812 505
jpawelczyk@pax-maszyny.pl

Karol Grobelny
doradca techniczny
+48 516 441 444
kgrobelny@pax-maszyny.pl

Adam Kaj
serwisant
+48 516 85 85 05
akaj@pax-maszyny.pl

Artur Płuciński
serwisant
+48 513 803 503
aplucinski@pax-maszyny.pl

Paweł Sikorski
doradca techniczny
+48 511 803 800
psikorski@pax-maszyny.pl

Dominika Mackiewicz
specjalista ds. logistyki
+48 503 909 919
dmackiewicz@pax-maszyny.pl


