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Swiatowy lider rozwiazan w wybijaniu i cieciu stali

Ponad 80000 szczesliwych i zadowolonych klientéw na catym swiecie
oraz ponad 90-letnie doSwiadczenie.

WETE TIR s 111 1L

Sprawdzona jakosc¢ i wzornictwo

Poza 90-letnim doswiadczeniem i statym benchmarkingiem posiadamy
certyfikacje 1ISO9001 i OHSAS.

(R LAIRARY (R1N

Petny serwis posprzedazowy

Petne magazyny i dostawa nastepnego dnia materiatéw
eksploatacyjnych, akcesoriéw i czesci. Posprzedazowe wparcie
wykwalifikowanych inzynieréw GEKA.

(ALY R Y| (R A

Ogromna réznorodnosc

Ponad 50 réznych modeli maszyn i ponad 8000 réznych akcesoridw.
GEKA oferuje najwiekszy wybor akcesoriow i wyposazenia
opcjonalnego na rynku.

(R0 | LAY
Produkcja w Unii Europejskie]

Odwrotnie niz inni producenci, GEKA to jedyny producent
hydraulicznych nozyc uniwersalnych w petni wytworzonych przez firme
GEKA w UE.

Ciagte innowacje
Nowe maszyny: Bendicrop 85, C2PL, Alfa 500, Alfa 150...

AT

Ogdlnoswiatowa siec dystrybucji

Ponad 60 dystrybutoréw, obecnych w ponad 85 krajach na 5
kontynentach.

Kazda maszyna GEKA to zamdwienie specjalne
Kazda nowa maszyna GEKA jest jedyna w swoim rodzaju. Nasi
projektanci opracowuja rozwiazania dostosowane do Panstwa
szczegolnych potrzeb. Kazda maszyna GEKA jest wykonywana w
naszych wtasnych zaktadach wedtug scisle okreslonych standarddw.
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DOSWIADCZENIE

Grupa GEKA rozpoczeta produkcje maszyn do ciecia i wy-
krawania w 1919 roku. Hydrauliczne nozyce uniwersalne
GEKA stuza do obrobki katownikow, ptaskownikdw, profi-
li stalowych uzywanych przy konstrukcji szkieletow meta-
lowych, wiez energetycznych, wiez telekomunikacyjnych i
wielu innych zastosowan dla przemystu metalowego.

Kazdy nowy projekt maszyny jest analizowany indywidualnie
przez nasze biuro techniczne i jest wytwarzany w catosci w
naszych zaktadach, zgodnie z najsurowszymi standardami
jakosci. Aby zapewnic¢ uniwersalnosé maszyn, ktore sa do-
pasowane do potrzeb naszych klientow, GEKA oferuje naj-
szersza game akcesoridow i wyposazenia opcjonalnego na
rynku.

GWARANCJA JAKOSCI

Kazda maszyna GEKA wytwarzana jest przez nas w naszej
fabryce, co pozwala nam na petna kontrole kazdego aspek-
tu procesu produkcyjnego. Podobnie jak maszyny, produku-
jemy réwniez szeroka game narzedzi i akcesoriow we wta-
snym zaktadzie, gwarantujac w ten sposéb standard jakosci
znacznie wyzszy niz ,podrobki” dostepne na rynku.

GEKA jest Twoim punktem odniesienia w kwestii doswiad-
czenia i jakosci.

WSZECHSTRONNOSC

GEKA zyskata miano pionierskiej i godnej zaufania marki w
przemysle obrobki metali, dzieki ciagtemu dazeniu do roz-
woju i ciezkiej pracy. PrzeszliSmy droge od pierwszych no-
zyc recznych do najnowoczesniejszych zautomatyzowanych
urzadzen tnacych.

WYKRACZAJAC POZA
OCZEKIWANIA KLIENTA

Nasz dziat obstugi klienta i wsparcia on-line dziata przez
cata dobe. W naszym centrum obstugi klienta wykwalifiko-
wany zespot technikéw zaangazowany jest w dostarczanie
nie tylko rozwiazan ale tez wynikow, ktore wykrocza poza
Wasze oczekiwania.

R&D&i

W obliczu rosnacej konkurencji miedzynarodowej, automa-
tyzacja i innowacja w procesach produkcyjnych sa kluczo-
wymi czynnikami gwarantujacymi firmie przewage konku-
rencyjna na rynku.

Zespo6t naszych doswiadczonych ekspertow, poswieca swoj
czas wytacznie na badania i innowacje wspierajace ciagty
rozwoj.

GEKA od ponad 90 lat konsekwentnie dzieli sie swoim do-
$wiadczeniem, co przektada sie na sukces i satysfakcje
klientow.



/astosowanie

Konstrukcje pawilondw, namiotow i
stoisk, kowalstwo artystyczne, okucia
zeliwne, stocznie, gornictwo, obrobka
miedzi, wytwarzanie bojlerow, znakow
drogowych, tablic reklamowych,
podwozi samochoddw ciezarowych,
przyczep, sprzetu sportowego, placow
zabaw dla dzieci, maszyn rolniczych,
kabin metalowych, stupow wysokiego
napiecia, dzwigow, sieci trakcyjnych,
poreczy, ogrodzen i obudow, okien...







Blacha stalowa

Ptaskownik

Katowniki

Ceowniki

Dwuteowniki

Ciecie pod katem 45°

Ciecie katownikow w

2 ptaszczyznach pod
katem 45°

DCINDD

Ciecie pretow
stalowych

Wycinanie

Giecie

Wybijanie

Punktowanie

Znakowanie

Wiercenie

1 stempel

2 stemple

3 stemple
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Ciecie pod katem 90° .

Kazda maszyna GEKA zostat zaprojektowana i wytworzona zgodnie
z obowiazujacymi dyrektywami i rozporzadzeniami w dziedzinie
bezpieczenstwa. W konsekwencji, budujemy maszyny wyposazone
w ;rzadzenia zabezpieczajace, ktére minimalizuja ryzyko w strefach

zagrozenia, zgodnie z obowiazujacymi przepisami europejskimi i
krajowymi.
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JEDNOCYLINDROWE
UNIWERSALNE
NOZYCE

N . HYDRAULICZNE

o .
( X J 0.
- _ag -

Jednocylindrowe uniwersalne nozyce hydrau-
liczne GEKA dostepne sa z trzema, czterema a
nawet piecioma stacjami roboczymi, w zalez-
nosci od wielkosci maszyny i pojemnosci cy-
lindra. Dzieki temu maszyna jest uniwersalna
i moze wykonywaé wiele réznych operacji.
Konstrukcja maszyny GEKA sprawia, ze wy-
miana narzedzi jest tatwa, szybka i praktycz-
na.

W zakresie systemow bezpieczefnstwa maszy-
ny zostaty wyposazone w ostony i urzadzenia
zapobiegajace narazeniu pracownikéw na nie-
potrzebne ryzyko.



JEDNOCYLINDROWE UNIWERSALNE NOZYCE HYDRAULICZNE

Charakterystyka

W tym zakresie maszyn istnieja 4 modele maszyn napedza-  Opcjonalnie, moze zosta¢ zamontowany zderzak elektrycz-
nych elektro-hydraulicznie z nastepujacym wyposazeniem  ny (poza maszyng BENDICROP, w ktérej jest on standar-
standardowym: stot roboczy, wtaczniki nozne do regulacji  dem) do ciecia ptaskownikéw i ksztattownikéw stalowych.
skoku sitownika oraz przymiary umozliwiajace dociecie  System ciecia sktada sie z pojedynczego ciecia, bez strat
materiatu. MINICROP i MULTICROP zostaty wyposazone
w opatentowany noz do ciecia ksztattownikéw stalowych
bez deformacji materiatu.

elementéw na zadana dtugosc.

Monolityczna rama maszyny

Elektrycznie napedzana jednostka hydrauliczna z

pompa zanurzeniowa

Tablica elektryczna z bezpiecznikami Cylinder podwodjnego dziatania
i systemem kontroli i sterowania

Jednoblokowy uchwyt ostrza z tozyskiem slizgowym

MICROCROP MINICROP MULTICROP
L kat 90° v v v
L kat 45° 2 ramiona 1 ramie 2 ramiona
Ptaskowniki v v v
Wykrawanie v v v
Wycinanie Opcjonalnie w stacji wykrawania v v
Giecie Opcjonalnie w stacji wykrawania Opcjonalnie w stacji wykrawania Opcjonalnie w stacji wykrawania

Zderzak elektryczny

Opcja Opcja Opcja

g+

v v v




MICROCROP MINICROP MULTICROP

CIECIE PEASKOWNIKOW

= . 350x6 300x 10 300x 10
Ptaskownik (niewielkie odksztatcenie) mm 200 x 13 200 x 13 200 x 13
Dtugosc ostrza mm 356 305 305
Prety okragte mm 30 - -
Prety kwadratowe mm 25 = =
Ciecie L kat 45° mm 70 80 80
Wysokos¢ robocza mm 980 1030 1030
CIECIE KSZTALTOWNIKOW
L kat 90° mm 80x80x8 80x80x8 80x80x8
L kat 90° (niewielkie odksztatcenie) mm = 100 x 100 x 10 -
L kat 45° mm 50x50x6 - 60x60x6
Prety okragte mm 35 (Opcja) 30 25
Prety kwadratowe mm 30 (Opcjal 30 22
WYCINANIE (Opcjal
Ptaskownik mm 8 7 Y
Katownik mm 60 60 60
Dtugos¢ mm 53 50 50
Szerokos¢ mm 36 40 40
WYKRAWANIE
Moc kN 360 450 450
Wymiar maksymalny mm 27 x 10 D27 x 12 327 x 12
Przeswit mm 170 175 160
Skok mm 28 21 21
Wysokos¢ robocza mm 980 1015 1015
GIECIE (Opcja) (Opcjal (Opcjal
Sita nacisku kN 360 450 450
Maksymalna dtugos¢ mm 80 80 80
Wymiar maksymalny mm 80 x 12 80 x 14 80 x 14
SPECYFIKACJA OGOLNA
Moc silnika kW 2,2 2,2 2,2
Ilo$¢ cykli na minute (15mm. skok]) 24 16 16
Waga netto kg 485 800 900
Waga brutto kg 575 1000 1100
Wymiar opakowania m 1,1x0,76x 1,5 1,36 x1,1x1,5 1,36 x1,1x1,7
Objetos¢ opakowania m3 1,26 2,25 2,55
WYPOSAZENIE OPCJONALNE
NOZE DO CIECIA KSZTALTOWNIKOW
Ksztattowniki Ll i T kil 50 o o
WYKRAWANIE W R_URACH mm 50 60 60
Maksymalna $rednica
WYKROJNIKI PONADWYMIAROWE mm 236 x 8 Z100 x 4 2100 x4

Maksymalna $rednica

¢ Podane zakresy techniczne maszyn odnosza sie do stali o twardo$ci 45 Kg/mm2.

e Charakterystyka techniczna maszyn moze zosta¢ zmieniona bez wczesniejszego powiadomienia.

13



JEDNOCYLINDROWE UNIWERSALNE NOZYCE HYDRAULICZNE

Charakterystyka

Stacja do ciecia katownikow Stacja ciecia ptaskownikow

* Regulowany rozstaw nozy e Zwarta konstrukcja monoblokowa
¢ Ostony bezpieczenstwa * Regulowany rozstaw uchwytu noza

¢ Gilotyna do katownikdw z zakresem ¢ Wykrawanie

az do 80x80x8 mm. bez strat fi 27x10 mm. (Microcrop)
materiatu ani zadzioréw fi 27x12 mm (Mini i Multicrop)
¢ Prowadzenie materiatu ¢ Szybka wymiana stempla

* Mozliwosé stosowania stempli
niecentrycznych dla matych
katownikow

¢ Ostony bezpieczenstwa

¢ Doktadny stét pozycjonujacy
ze zdejmowanym frontem dla
wykrawania w profilach L

ramionami w dot

Wyposazenie opcjonalne

Wyposazenie do wykrawania az
do & 36 dla materiatu o grubosci 8 mm.

Noze do obcinania pretéw okragtych z minimalna deformacja

e Ciecie pretéw okragtych fi 30 oraz
pretow kwadratowych do 25mm
(ciecie z niewielkim odksztatceniem)

¢ Ciecie ptaskownikow az do 200x13mm

¢ Ciecie katownikdw przy 45°

¢ Prowadnica materiatu

* Regulowany rozstaw pomiedzy nozami
do ciecia ptaskownikdw

e Krancowki do regulacji skoku

Zderzak elektryczny



Microcrop

JEDNOCYLINDROWE UNIWERSALNE NOZYCE
HYDRAULICZNE Z 3 STACJAMI ROBOCZYMI:

e wybijanie

e ciecie ptaskownikow

e ciecie katownikow

Doskonata jakos¢ ciecia na stacji ciecia ptaskownikdw.

£ &1
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JEDNOCYLINDROWE UNIWERSALNE NOZYCE HYDRAULICZNE

Minicrop

Jednocylindrowe uniwersalne nozyce hydrauliczne z
czteroma stacjami roboczymi (wybijanie, wycinanie, ciecie
ptaskownikdw, katownikdw, ciecie pretéw okragtych i
kwadratowych). Dodatkowo oprécz elementéw, ktére
zawiera model MICROCROP, ten model posiada:

Cechy wspdlne dla modeli
Minicrop i Multicrop

Nico& é ¢

e
b
=

¢

Peten zakres otworéw do ciecia pretéw
okragtych i kwadratowych bez odksztatcen

Wykrojnik prostokatny ze stotem prowadzacymi
nastawnym zderzakiem

PELES B



Multicrop

Model Multicrop pozwala dodatkowo, poza mozliwosciami
ktére ma Minicrop, na ciecie katownikéw pod katem 45 °w
lewo i w prawo.

Ciecie katownikéw, pretéw okragtych i kwadratowych.

Nir0o® é ¢

e
x
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bijania i ciecia model BENDICROP posiada

na state zamocowana stacje do giecia

, jako

jedyny model na rynku. Maszyna jest bardziej

waz moze wykonywac prace zginania w prosty

kompletna niz konwencjonalne nozyce ponie-
i bezpieczny sposob.
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SERIA BENDICROP: UNIWERSALNE NOZYCE HYDRAULICZNE ZE STAtA STACJA GIECIA

Charakterystyka

W celu wyeliminowania trwatego odksztatcenia materiatu
podczas procesu ciecia, maszyny BENDICROP zostaty wy-
posazone w unikalny SYSTEM REDUKUJACY ZNIEKSZTAL -
CENIA PODCZAS CIECIA na stacji do ciecia ptaskownikdw.

System ten zostat specjalnie stworzony do ciecia miekkich ‘ =
materiatow (miedz, aluminium) i osiagania wysokiej jako-
Sci ciecia kofncowego. -

V..
. 11\\\%

Stacja ciecia bez strat materiatu.
Szeroka gama otworéw dla pretéw
kwadratowych i okragtych.

Stata stacja do giecia spetniajaca standardy CE.

Wykrojnik prostokatny ze stotem Wykrojnik tréjkatny ze stotem Specjalny uchwyt matrycy do wykrawania w profilach L
(Bendicrop 50) (Bendicrop 85SD) Tw ramionach i na $rodniku. Szybka wymiana narzedzia.
Stacja ta ma mozliwos¢é zamocowania wykrojnika do wykrawania w rurach.

System do ciecia ptaskownikow bez deformacji

SYSTEM SYSTEM
TRADYCYJNY BENDICROP




Charakterystyka

CIECIE PLASKOWNIKOW

BENDICROP 50

BENDICROP 85 SD

e . 350x10 450x15
Ptaskownik (niewielkie odksztatcenie) mm (5°) 350x15 (5°) 45018
Dtugos¢ ostrza mm 356 475
Ciecie L kat 45° mm 70 -
Wysokos¢ robocza mm 810 920
CIECIE KSZTALTOWNIKOW
L kat 90° mm 80x80x8 120 x 120 x 12
L kat 45° mm - -

Prety okragte mm 35) 45
Prety kwadratowe mm 30 40
WYKROJNIK WYKROJNIK
L PROSTOKATNY TROJKATNY
Ptaskownik mm 10 12
Katownik mm 100 120
Dtugos¢ mm 90 -
Szerokos¢ mm 42 -
WYKRAWANIE
Moc kN 500 850
i (B) 31 x 12
Wymiar maksymalny mm (A) @28 x 13 40 x 15
Przeswit mm 177 500
Wysoko$¢ robocza mm 973 1094
GIECIE
Wymiar maksymalny mm 100 x 10 200x 12
SPECYFIKACJA OGOLNA
Moc silnika kW 3 9
Ilos¢ cykli na minute & 40
y ; (15 mm. skok) (20 mm. skok)

Waga netto kg 1000 2400
Waga brutto kg 1200 2760
Wymiar opakowania m 1,3x1,1x1,85 2,31x1,2x 2,05
Objeto$¢ opakowania m3 2,65 6,68
WYPOSAZENIE OPCJONALNE
NOZE DO CIECIA KSZTALTOWNIKOW ! 100 120
Ksztattowniki Ll i T
WYKRAWANIE W RURACH

n ) mm 60 60
Maksymalna $rednica
WYKROJNIKI PONADWYMIAROWE mm 3100 x 4 2100 x 6

Maksymalna $rednica

(A.) Hiszpania, Ameryka Potudniowa, Dania, Australia, Arabia Saudyjska, Afryka.

(B). Pozostate kraje.
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SERIA BENDICROP: UNIWERSALNE NOZYCE HYDRAULICZNE ZE STAtA STACJA GIECIA

Bendicrop 30

Firmy slusarskie wykonuja proste operacje giecia. GEKA  Model Bendicrop 50 standardowo wyposazony jest w
stworzyta model BENDICROP 50, ktéry poza standardowym  zderzak elektryczny i dostarczany jest wraz z dwoma
wyposazeniem w stacje ciecia katownikow, ptaskownikéw,  matrycami do giecia o szerokosci 40 - 70 mm z otworem
pretow okragtych oraz kwadratowych, stacje wybijania i  w ksztatcie V.

stacje przycinania, wyposazony jest dodatkowo w na state

zamocowana stacje do giecia w zakresie do 100x10 mm.

Urzadzenie wyposazone jest rowniez w system redukujacy

znieksztatcenia przy cieciu w stacji do ciecia ptaskownikow.

GEKA A

Dandicrap




Bendicrop 855D

Wytwércy czesci metalowych i firmy z branzy konstrukcyjnej czesto musza wykonywac proste operacje giecia. GEKA
stworzyta model BENDICROP 85 SD, ktory poza standardowym wyposazeniem w stacje ciecia katownikdw, ptaskownikow,
pretow okragtych oraz kwadratowych, stacje wybijania i stacje przycinania, wyposazony jest dodatkowo w na state
zamocowana stacje do giecia w zakresie do 200x15 mm. Model Bendicrop 85 SD to maszyna dwucylindrowa z 5 stacjami
roboczymi umozliwiajaca jednoczesna prace dwdch pracownikow. Ponadto, urzadzenie wyposazone jest rowniez w
system redukujacy znieksztatcenia przy cieciu w stacji do ciecia ptaskownikow.
 Stacja do wybijania. Wieksza moc, 500 mm przeswitu gardta
 Stacja do ciecia ptaskownikow
¢ Stacja do giecia
» Stacja wykrojnika trojkatnego
« Stacja do ciecia pretow okragtych i kwadratowych
e Wbudowany docisk hydrauliczny:
Model Bendicrop 85 posiada pojedynczy docisk hydrauliczny zintegrowany w stacji do ciecia ptaskownikdw,
katownikow oraz pretow okragtych i kwadratowych.
* Wbudowany system bezpieczenstwa:
Ostona stacji wykrawania potaczona jest z krancowka, w ten sposob, ze gdy ostona otwiera sie, stempel
obniza sie bez cisnienia podczas nacisniecia pedatu i podnosi sie przy drugim nacisnieciu pedatu. Pozwala
to na wycentrowanie stempla i matrycy w tatwiejszy i bardziej bezpieczny dla uzytkownika sposdb.

Bendicrop 85 50
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SERIA
HYDRACROP

Tam gdzie proces produkcyjny wymaga ma-
szyny dostosowanej do pracy z 2 operatorami,
o wiekszej predkosci lub wiekszym zakresie
dziatania, firma GEKA wprowadzita rozwiaza-
nie w postaci maszyn HYDRACROP, ktére po-
siadaja 5 stacji roboczych:

¢ Wybijanie

¢ Ciecie ptaskownikow

¢ Ciecie katownikow

e Ciecie pretow okragtych i kwadratowych
e Wykrawanie
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SERIA HYDRACROP: DWUCYLINDROWE UNIWERSALNE NOZYCE HYDRAULICZNE

Charakterystyka

Zalety konstrukcji

Kazde dwucylindrowe uniwersalne nozyce hydrauliczne zaprojektowane sa zgodnie z wzornictwem GEKA.

Uchwyt ostrza zaprojektowany by osiagac
maksymalna wydajnos¢ ciecia

Tablica elektryczna z bezpiecznikami i systemem
kontroli i sterowania

Opcjonalnie dostepny jest stot z rowkami teowymi i miejscem
na zamontowanie specjalnych matryc



STACJE ROBOCZE

Wykrawanie

Uzycie niezaleznego cylindra pozwolito na stworzenie
uniwersalnego miejsca pracy z duza iloscia miejsca dla
zamontowania narzedzi specjalnych.

Podpora cylindra.

Obudowa cylindra.

Krancéwki do ustawienia wysokosci skoku.
Regulowany skok dla operacji giecia, wykrawania.
Ostona mocowania sitownika.

Kompensator sit niewspotosiowych.
System szybkiej wymiany narzedzia.
Zgarniacz.

Stoét ze skala milimetrowa, ’
zawarty w pakiecie produkcyjnym. =P

Zderzak nastawny az do 500mm.

Uchwyt matrycy o specjalnej konstrukcji dla wykrawania
otworéw w ptaskownikach i ksztattownikach.

Przetacznik pracy przod-tyt.

Przetacznik pracy lewo-prawo.

Przetacznik do montazu uchwytu matrycy.
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SERIA HYDRACROP: DWUCYLINDROWE UNIWERSALNE NOZYCE HYDRAULICZNE

STACJE ROBOCZE

Wycinanie

Ta stacja maszyny zostata zaprojektowana
z mozliwoscia zamontowania dodatkowego
osprzetu, ktéry mamy na magazynie i ktory
jest dostepny dla naszych Klientow:

e Wykrojnik trojkatny pod katem 90°

 Wyposazenie do wykrawania w rurach ~ Ramie zgarniacza

e Zaokraglanie koncow ptaskownikow Stempel prostokatny

e Zaokraglanie naroznikéw o
Wykrojnik prostokatny

e Zaokraglanie stopek ksztattownikow itp
Stoét z nastawnym zderza-

* Wyposazenie wykrawajace kiem, zawarty w pakiecie
produkcyjnym

Poprzeczna $ruba
centrujaca

Rama z otworami do
zamontowania specjalnego
oprzyrzadowania

Ciecie ptaskownikoéw

Stabilne zamocowanie jednoblokowego uchwytu noza, ktéry
jest kontrolowany z obydwu koncéw, daje mozliwo$é zamon-
towania dtugich ostrzy gdérnych ze zmienna geometria, po-
zwalajac na otrzymanie optymalnej jakosci ciecia.

Katowa geometria ostrza pozwala otrzymaé najwyzsza ja-
kos¢ ciecia.

Gérne ostrze o specjalnej geometrii

Dolne ostrze )

=
= L J
Blokada gdornego ostrza zapewniajaca ciecie bez '., =
odksztatcen
Sruba regulacyjna ostony ﬂ au

Regulowane prowadnice 45° w prawo i w lewo

Regulacja przeswitu n6z-uchwyt

Stot do ciecia ptaskownikow

Szczelina do requlacji zderzaka




Ciecie katownikow

Maszyny GEKA sa produkowane w oparciu o opatentowany
system, umozliwiajacy poosiowe przeniesienie sit tnacych na
sitownik, dzieki katowemu ruchowi gérnego noza. Uzycie tego
systemu umozliwito zastosowanie sitownikéw hydraulicznych
0 réznym nacisku dla kazdej maszyny, tworzac najbardziej
wydajny sposob na otrzymanie ciecia bez znieksztatcen.

Ostony bezpieczenstwa

Gérna prowadnica ostrza

Dolna prowadnica ostrza

Goérny no6z tnacy bez deformacji

Sruba kompensacji luzéw miedzy ostrzami

Pokretto regulacji potozenia ostrzy

Ciecie pretéw okraggtych i kwadratowych

Maszyny GEKA HYDRACROP sa wyposazone standardowo w
noze do ciecia pretéw okragtych i kwadratowych. Ponadto,
istnieje mozliwosS¢ ciecia w tej stacji specjalnych profili np.
ceownikow, teownikéw i dwuteownikdw. Specjalnie do tego
przeznaczone noze sa dostepne z naszego magazynu.

Sruba regulacyjna

Blokada ostrza

Sworznie mocujace ostone
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SERIA HYDRACROP: DWUCYLINDROWE UNIWERSALNE NOZYCE HYDRAULICZNE

SERIA HYDRACROP

5 MODELI HYDRACROP: 55/110, 80/150, 110/180, 165/300,

220/300

Pierwsza warto$¢é oznacza nacisk w tonach, w stacji wybijania.
Druga wartos$¢ wskazuje nacisk w tonach, w stacji do ciecia

katownikow.

Wersja A

e Maszyna napedzana jest za pomoca 2 cylindrow.

e 5 stacjiroboczych, wyposazonych w narzedzia do ciecia katownikow,

pretdw okragtych i kwadratowych, wycinania
* Szybka zmiana narzedzi.

e Stot z nastawnym zderzakiem do ciecia ptaskownikow.

e 2 rownoczesnie pracujace stacje robocze.

e Pakiet produkcyjny zawierajacy:
- precyzyjny stot wykrawajacy ze zderzakiem.
- precyzyjny stot wycinajacy ze zderzakiem.

- zderzak z elektrycznym czujnikiem o dtugosci 1metra.

- oswietlenie maszyny.
- 10 rozmiaréw okragtych stempli i matryc.

Wersja S

Zawiera takie same dodatki jak wersja A oraz nastepujace dodatkowe

wyposazenie:
e Szybki system hydrauliczny.

* Specjalne wyposazenie, redukujace skoki cisnienia i niska predkosc.

Wersja AD

e Zawiera taka sama charakterystyke jak wersja A oraz dodatkowo

posiada rame z powiekszonym przeswitem.

Wersja SD

e Zawiera taka sama charakterystyke jak wersja S oraz dodatkowo

posiada rame z powiekszonym przeswitem.

HYDRACROP55 S 254 350 280 65 57 33
SD 508 350 280 65 57 33
HYDRACROP80 S 305 370 300 65 64 31
SD 510 370 300 65 64 31
HYDRACROP110 S 305 39% 325 79 81 40
SD 610 395 325 79 81 40
HYDRACROP165 S 510 450 380 85 79 47
SD 610 450 380 85 79 47
HYDRACROP220 S 385 470 400 85 79 47

SD 475 470 400 85 79 47

Wartosci podane w mm.
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Maszyny Hydracrop dostepne sa w pieciu réznych

wielkosciach oraz czterech réznych wersjach dla

kazdego modelu: A, S, AD, SD. Modele 165 i 220
dostepne sa tylko w wersji S i SD.

D %G* E 5
R | ’
« T ) / |l
o l XTL/ 3
L R
N
S
Il J K L M N O P Q@ R S
233,5 81 137 25 208 35 233 72 268 125 1066
233,5 81 137 25 208 35 233 99 10 70066
253,5 89 144 25 234 45 304 120 250 120 1094
253,5 89 144 25 234 45 304 130 70 225 1094
267 96 161 25 256 45 311 120 275 120 1151
267 96 161 25 256 45 311 150 72 260 1151
322 142 200 25 369 45 450 160 80 160 1110
322 142 200 25 369 45 450 150 100 260 1110
322 142 200 25 372 45 450 35 350 35 1090
322 142 200 25 372 45 450 85 300 85 1090




SERIA HYDRACROP

55/110 80/150 110/180 165/300 220/300
A 'S, AD, SD A'S, AD, SD A'S, AD, SD S,SD S, SD
CIECIE PLASKOWNIKOW
T (e TR 4 mm 300x15 450x15 600x15 750x20 750x20
Ptaskownik (niewielkie odksztatcenie) i 200%20 30020 40020 400x30 40030
Dtugosc ostrza mm 305 475 605 765 765
Prety kwadratowe mm 25 = = = =
Wysokos¢ robocza mm 880 850 960 870 870
Ciecie L kat 45° mm 60 80 100 120 120
CIECIE KATOWNIK@W
Sita nacisku kN 1100 1500 1800 3000 3000
L kat 90° (bez odksztatcen) mm 120x120x10 130x130 x13 152x152x13 205x205x18 205 x205x18
L kat 45° (2 ramional) mm 70x70x7 70x70x7 70x70x7 70x70 x 7 70x70x7
ZE SPECJALNYMI OSTRZAMI
L kat 90° (niewielkie odksztatcenie) mm 130x130x13 152x152x13 160x160x16 205x205x25 205x205x25
CIECIE PRETOW
Prety okragte mm 40 45 50 60 60
Prety kwadratowe mm 40 45 50 60 60
ZE SPECJALNYMI OSTRZAMI
UPN mm 120 140 160 180 180
IPN mm 120 140 160 180 180
WYCINANIE
Ptaskownik mm 10 12 13 16 16
Katownik mm 100 100 100 120 120
Dtugosc mm 90 90 90 110 110
Szerokos¢ mm 42 52 52 58 58
WYKRAWANIE
Moc kN 550 800 1100 1650 2200
Wymiar maksymalny mm 40x10 B4L0x14 &40x20 40x30
mm B20x20 B24x24 &28x28 B34x34 BL0x40
Prredwit AS mm 250 300 300 510 385
Zeswt AD, SD 500 500 610 610 475
Skok mm 60 70 80 100 100
Wysokos¢ robocza mm 1085 1095 1165 1110 1110
OGOLNA SPECYFIKACJA
Ilos¢ cykli na minute A, AD 25 25 17 - -
(20mm. skok) S, SD 37 40 28 31 26
I A, AD 3 5 5 - -
Moc silnika S SD kW 5 9 9 15 15
A 1320 1900 2500 - -
Waaa netto S K 1390 2070 2750 5200 5900
g AD 9 1680 2230 3050 - -
SD 1750 2400 3300 6300 7000
A 1518 2185 2875 - -
S 1598 2323 3162 5980 6875
Waga brutto AD kg 1932 2622 3508 - -
SD 2012 2760 3795 7245 8050
Wymiar opakowania AyS m 1,67x1,16x2,09 2,13x1,20x2,05 2,13x1,20x2,20 2,83x1,60x2,20  2,88x1,60x2,40
y P ADySD 2,10x1,16x2,09 2,31x1,2x2,05 2,69x1,4x2,20 2,95x1,60x2,20  3,04x1,60x2,40
Obietoéé opakowania AyS m3 4,04 4,72 5,62 10 11,06
5 P ADy SD 5,09 6,68 8,28 10,38 11,67

* Podane zakresy techniczne maszyn odnosza sie do stali o twardo$ci 45 Kg/mm2.
e Charakterystyka techniczna maszyn moze zosta¢ zmieniona bez wczesniejszego powiadomienia.
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SERIA HYDRACROP: DWUCYLINDROWE UNIWERSALNE NOZYCE HYDRAULICZNE

SERIA HYDRACROP
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GEKA A

Mydracrop S580

Hydracrop 55/110

Ciecie ptaskownikéow

300 x 15 mm
200 x 20 mm

Ciecie katownikow
(standardowy ndz, ciecie bez odksztatcenia)

120 x 120 x 10 mm

Ciecie katownikéw (néz opcjonalny, ciecie z
niewielkim odksztatceniem)

130 x 130 x 13 mm

Ciecie pretow okragtych i kwadratowych

40 mm

Zakres wykrawania otworéw do &

40 x 10 mm




SERIA HYDRACROP

Hydracrop 80/150

Ciecie ptaskownikow

450 x 15 mm
300 x 20 mm

Ciecie katownikow
(standardowy nédz, ciecie bez odksztatcenia)

130 x 130 x 13 mm

Ciecie katownikéw (ndz opcjonalny, ciecie z
niewielkim odksztatceniem)

152 x 152 x 13 mm

Ciecie pretow okragtych i kwadratowych 45 mm
Zakres wykrawania otworéw do & 40 x 14 mm

. -y 600 x 15 mm
Ciecie ptaskownikow 400 x 20 mm

Ciecie katownikow
(standardowy néz, ciecie bez odksztatcenia)

152 x 152 x 13 mm

Ciecie katownikéw (néz opcjonalny, ciecie z
niewielkim odksztatceniem)

160 x 160 x 16 mm

Ciecie pretow okragtych i kwadratowych

50 mm

Zakres wykrawania otworéw do &

40 x 20 mm
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SERIA HYDRACROP: DWUCYLINDROWE UNIWERSALNE NOZYCE HYDRAULICZNE

SERIA HYDRACROP

Hydracrop 165/300

750 x 20 mm

Ciecie ptaskownikow 400 x 30 mm

Ciecie katownikow

(standardowy néz, ciecie bez odksztatcenia) LS AL Tl

Ciecie katownikéw (nd6z opcjonalny, ciecie z

niewielkim odksztatceniem) 2 2 20 ¢ 29 i

Ciecie pretow okragtych i kwadratowych 60 mm

Zakres wykrawania otworéw do & 40 x 30 mm

Hydracrop 220/300

750 x 20 mm

Ciecie ptaskownikow 400 x 30 mm

Ciecie katownikow

(standardowy néz, ciecie bez odksztatcenia) ALESALR A I

Ciecie katownikéw (néz opcjonalny, ciecie z

niewielkim odksztatceniem) VDA K23 G

Ciecie pretow okragtych i kwadratowych 60 mm

Zakres wykrawania otworéw do & 40 x 40 mm




PAKIET PRODUKCYJNY

Wieksza produktywnosc

W celu osiagniecia najlepszej wydajnosci, GEKA oferuje Klientom za symboliczna cene pakiet produkcyjny, ktory zawiera:

Stét do wycinania.

Zestaw 10 okragtych stempli i matryc.

Stot do wykrawania.

Zderzak elektryczny 1 m.
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SERIA PUMA

Maszyny do wykrawania otworéw GEKA
zostaty zaprojektowane przez doswiadczonych
technikéw przy wsparciu programéw CAD
CAM i opiniom ponad 60.000 Klientow
posiadajacych maszyny do ciecia i wykrawania
na catym Swiecie.



WYKRAWARKI DO OTWOROW

SERIA PUMA

Charakterystyka

¢ Precyzyjnie zwymiarowany stot * Dodatkowe miejsce do zamontowania osprzetu

¢ Cylinder z dodatkowym prowadzeniem specjalnego

¢ Silny i doktadny system ramy aby zapobiec e Doskonata predkosc¢ operacji
odksztatceniom » Duza ilo$¢ opcjonalnego ,standardowego i specjalnego

¢ Stopniowe centrowanie stempla wyposazenia do wykonywania szerokiego zakresu prac

e System szybkiej zmiany stempla e Zakres maszyn od 55 ton do 220 ton z przeswitami

¢ Ostony bezpieczenstwa pomiedzy 500mm i 800mm.

PUMA-55 PUMA-80 PUMA-110 PUMA-165 PUMA-220
Sita wykrawania kN 550 800 1100 1650 2200
Wymiar maksymalny mm Z40x10 BL0x14 B40x20 B40x30 B40x40
Przeswit mm 500 510 500 510 510
mm 750 750 750 760 800

WYKRAWANIE OTWOROW

T na $cianie bocznej mm 100-300 100-300 100-450 100-450 100-450
T naczole mm 100-500 100-500 100-500 120-500 120-500
LI na écianie bocznej mm 100-300 100-300 120-400 120-400 120-400
LI naczole mm 120-260 120-380 120-400 120-400 120-400

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Moc silnika kW 5 9 9 15 20

Ilo$¢ suwdw w petnym cyklu 37 40 28 28 25
Maksymalny przesuw mm 60 70 80 100 100
Wysokoé¢ robocza mm 1060/810 1094/1194 991/1066 1060/1060 1013/1013
Waga netto kg 1150/1885 1715/2115 3150/3970 4290/4525 5200/5500
Waga brutto kg 1320/2100 1925/2350 3400/4300 4700/5000 5700/6000
Objetos¢ opakowania m3 3,63/4,17 4,53/5,87 5,55/6,82 7,31/8,95 9,63/10
Wymiary opakowania S m 1,55x1,2x1,95 1,7x1,3x2,05 2,08x1,3x2,05 2,03x1,6x2,25 2,56x1,6x2,35
Wymiary opakowania SD m 1,93x1,2x1,8 2,1x1,3x2,15 2,28x1,3x2,3 2,03x1,6x2,35 2,66x1,6x2,35

WYPOSAZENIE OPCJONALNE
Wykrojnik do rur mm 60 60 60 60 60

Wykrawanie wiekszych $rednic mm &100x4 &100x6 &100x8 Z100x 12 &100x16

 Podane zakresy techniczne maszyn odnosza sie do stali o twardosci 45 Kg/mm2.
¢ Charakterystyka techniczna maszyn moze zostac¢ zmieniona bez wczesniejszego powiadomienia.
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PUMAbB5 S 500 340 270 65 55 33 120,5 81 233,56 1 137 25 231 45 327 102 78 185 1060
SD 750 340 270 65 55 33 120,5 81 233,5 81 137 25 231 45 327 102 78 185 810
PUMASO S 510 370 300 65 62 31 123 89 253,56 89 144 25 234 45 304 130 70 234 1094
SD 750 370 300 65 62 31 123 89 253,65 89 144 25 234 45 304 130 70 278 1194
PUMA110 S 500 420 350 79 79 40 140,5 96 267 96 161 25 326 47 461 95 125 100 991
SD 750 420 350 79 79 40 140,5 96 267 96 161 25 326 47 461 95 125 100 1066
PUMA165 S 510 450 350 85 79 35 158 104 430 160 200 25 372 45 450 0 240 0 1060
SD 760 450 380 85 79 35 158 104 430 160 200 25 372 45 450 141 98 245 1060
PUMA220 S 510 450 375 85 79 33 162 100 435 151 198 30 - 30 483 0 330 0 1013
SD 800 450 375 85 79 33 162 100 435 151 198 30 - 30 483 125 200 216 1013

Wartosci podane w mm.
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WYKRAWARKI DO OTWOROW

SERIA PUMA

Puma 55

Sita wykrawania 550 kN
Wymiar maksymalny & 40 x 10 mm
Wymiar maksymalny & 20x 20 mm
Wymiar maksymalny 21 28 x 11 mn
Przeswit 500/ 750 mm
Puma 80
Sita wykrawania 800 kN
Wymiar maksymalny & 40 x 14 mm
Wymiar maksymalny & 24 x 24 mm
Wymiar maksymalny [4 28 x 16 mn
Przeswit 510/ 750 mm
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SERIA PUMA

Puma 110

" i

PUMATIOSG

Sita wykrawania

Wymiar maksymalny &

Wymiar maksymalny &

Wymiar maksymalny 2

Przeswit

Puma 165

‘
40 x 20 mm |
28 X 28 A
28 x 20 mn |
500/ 750 mm
. |
S g
-~ | y |
. GEKA 4

Sita wykrawania

1650 KN

Wymiar maksymalny &

40 x 30 mm

Wymiar maksymalny &

34 x 34 mm

Wymiar maksymalny 2

28 x 28 mn

Przeswit

510/ 760 mm
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WYKRAWARKI DO OTWOROW

SERIA PUMA

Puma 220

Sita wykrawania 2200 kN
Wymiar maksymalny & 40 x 40 mm
Wymiar maksymalny 21 28 x 28 mn
Przeswit 510 /800 mm
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Przenosne wykrawarki do otworow

Przenos$ne maszyny do wykrawania otwordw PP-50 charakteryzuja sie moca wykrawania 500KN i przeswitem 130mm.

Istnieja 2 typy tego modelu maszyn:

* Model P * Model G
posiada stét z rowkami teowymi, przystosowany do  przeznaczony do ogdlnego wykrawania w
montowania samonaprowadzajacych matryc. blachach i profilach.
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STACJA RECZNEGO ZNAKOWANIA Charakterystyka

Sita wykrawania 500 kN
Wymiar maksymalny 27 x 13 mm
Maksymalny skok 30 mm
Przesdwit 130 mm
Moc silnika 3 kW
Ilo$¢ cykli na minute (20 mm. skok) 23
Waga netto (G) 355 kg
(P) 415 kg
e Zestaw znakujacy z 5 sekcjami 99 brutto () g0
(P) 540 kg
* Wybor sekcji dokonywany jest recznie : _
Wymiary opakowania 1,1x0,9x1,55m
* W kazdej sekcji znajduje sie 6 znakow, ktdre Objeto$¢ opakowania 1,53 m3

operator maszyny moze zmieniac recznie

WYPOSAZENIE OPCJONALNE (P)

Wykrawanie wiekszych $rednic &40 x 8 mm

Znakowanie
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Stosowanie oryginalnych materiatéw eksploatacyjnych GEKA i wyposazenia specjalnego
zapewnia lepsza wydajnosc¢ i trwatos¢ Twojej maszyny GEKA.



ORYGINALNE
WYPOSAZENIE
OPCJONALNE |

AKCESORIA GEKA

* AKCESORIA STANDARDOWE
* AKCESORIA OPCJONALNE
* AKCESORIA SPECJALNE

Nasza gama rozwiazan zostata stworzona by
sprosta¢ wszelkim potrzebom branzy kon-
strukcji stalowych. Odkryj, jak GEKA moze
pomadc zwiekszyé wydajnosc i wyniki w Twojej
firmie.

GEKA oferuje najszersza na rynku game ory-
ginalnych akcesoridw i wyposazenia opcjonal-
nego.
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ORYGINALNE WYPOSAZENIE OPCJONALNE I AKCESORIA GEKA

AKCESORIA
AKCESORIA STANDARDOWE

Uniwersalne nozyce hydrauliczne GEKA sprzedawane
sa z petnym wyposazeniem narzedzi, ktorych jakos¢ i
wytrzymatos$é sprawia, ze produkt cechuje sie doskonatym
stosunkiem jakosci do ceny.

Kazda stacja robocza wyposazona jest tak, aby uzytkownik
mogt wykonywac rézne czynnosci produkcyjne komfortowo
i tatwo, oszczedzajac przy tym czas, energie i pieniadze.

Wszystkie nasze maszyny zwieraja “pakiet produkcyjny”,
obejmujacy stét do wybijania i wykrawania, zderzak
automatyczny, 10 zestawow stempli i matryc i lampe
halogenowa.

Niektore akcesoria standardowe:

e Standardowe wyposazenie do wybijania otworow
- Microcrop
- Minicrop
- Hydracrop 55
- Hydracrop 80
- Hydracrop 110
- Hydracrop 165
- Hydracrop 220

e Standardowe wyposazenie wykrojnika prostokatnego
- Minicrop
- Hydracrop 55
- Hydracrop 80
- Hydracrop 110

e Standardowa stacja do ciecia pretow okragtych i
prostokatnych
- Minicrop
- Multicrop
- Bendicrop
- Hydracrop 55
- Hydracrop 80
- Hydracrop 110
- Hydracrop 165

e Standardowa stacja do ciecia katownikéw pod katem 90°
- Microcrop
- Minicrop
- Multicrop
- Bendicrop
- Hydracrop 55
- Hydracrop 80
- Hydracrop 110
- Hydracrop 165

e Standardowa stacja do ciecia ptaskownikow
- Microcrop
- Minicrop
- Hydracrop 55
- Hydracrop 80
- Hydracrop 165




AKCESORIA
AKCESORIA OPCJONALNE

GEKA oferuje szeroka game akcesoriéw opcjonalnych, do
stacji wybijania, ciecia i wykrawania, tatwych w instalacji,
ktére pozwola Panstwu zwiekszy¢ poziom produkcji oraz
skraéci¢ czas Panstwa produkgji.

Akcesoria, dostepne w magazynie, zapewniaja naszym
klientom szybkie i ekonomiczne rozwiazania dostosowane
do ich potrzeb.

Zgodnie z nasza filozofig chcemy zaspokajac potrzeby pro-
dukcyjne naszych klientdow, oferujac produkty najlepszej
jakosci dostarczane w jak najkrotszym czasie.

Stacja wybijania

Umozliwia wybijanie dla réznych Srednic i ksztattéw w bla-
sze, katownikach, ptaskownikach i innych rodzajach mate-
riatow. Oferujemy kompletna game rozwiazan umozliwia-
jacych zaokraglanie ptaskownikdow.

Stacja ciecia

Dzieki zastosowaniu opcjonalnych nozy umozliwia ciecie
ceownikow, teownikow, dwuteownikéw i innych.

Stacja wykrawania

Zapewnia wycinanie ksztattéw prostokatnych, tréjkatnych,
w blasze oraz na koncach rur.

Stacja giecia

Umozliwia giecie wszelkiego rodzaju obreczy oraz uzyski-
wanie katownikdow.

Wszystkie modele maszyny BENDICROP posiadaja na state
zamocowana stacje do giecia.

W innych maszyn mozliwe jest zamocowanie oprzyrzado-
wania do giecia na stacji wybijania otworéw lub na stacji
wykrawania.
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ORYGINALNE WYPOSAZENIE OPCJONALNE I AKCESORIA GEKA

AKCESORIA
AKCESORIA OPCJONALNE

Niektdre sposrod standardowo produ-
kowanych akcesoriow opcjonalnych:

e Ciecie teownikow, pretow okragtych i kwadratowych

* Wyposazenie do ciecia ceownikow i dwuteownikdéw

¢ Ponadwymiarowe mocowanie stemplii matryc do 100mm
e Wykrojnik trojkatny

¢ Wykrojnik prostokatny

* Rozdwajanie ptaskownikow do kotew
e Wykrawanie w rurach
e Docisk hydrauliczny do katownikdéw i ptaskownikdéw

e Osprzet do otworowania ceownikdéw w zakresie od 40 -
80mm

e Zgarniacz uretanowy
e Otworowanie rur na koncach
¢ Potrojne mocowanie stempla

¢ Prasa do giecia

¢ Wzdtuzna prasa do giecia

¢ Ponadwymiarowe mocowanie do 160 mm

Inne dostepne wyposazenie opcjonalne
do pozycjonowania:

Stot Multi-stop: jest to jednostka reczna montowana na
maszynach PUMA lub HYDRACROP SD z minimalnym
przeswitem 500mm.




AKCESORIA

System do wykrawania otworow w linii

Flip Stop: Jest to system recznie regulowanych zderzakéw do wykrawania otwordw w linii.

Jednostka sktada sie ze stotu i listwy pomiarowej o dtugosci 2 mb z 8 nastawnymi zderzakami i skala pomiarowa.

Opcje zwiekszajace wydajnosc ciecia

Zderzak elektryczny w stacji wycinania

Sposob dziatania: materiat jest popychany manualnie i kiedy dotknie gtowicy zderzaka elektrycznego, maszyna wykonuje
catkowity cykl ciecia.

Regulacja dtugosci wykonywana jest na skali milimetrowej z gtowica regulujaca (zob. zdjecie).

Wyposazenie to jest zataczone w pakiecie produkcyjnym maszyny.
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ORYGINALNE WYPOSAZENIE OPCJONALNE I AKCESORIA GEKA

AKCESORIA
AKCESORIA SPECJALNE

W wielu przypadkach, nasi uzytkownicy musza wykonaé
specjalne zadania, ktore nie wpisuja sie w zadna z klasycz-
nych funkcji uniwersalnych nozyc hydraulicznych. Z tego
powodu, GEKA udostepnia swoim uzytkownikom zespo6t in-
zynierow, z wieloletnim do$wiadczeniem w opracowywaniu
wszelkiego rodzaju narzedzi i oprzyrzadowania na specjal-
ne zamoéwienie.

GEKA posiada w swojej ofercie ponad 7000 indywidualnych
projektow akcesoriow do oprzyrzadowania specjalnego
wykonywanego na zamdéwienie klienta.

Nasza wszechstronnosc i ciagte innowacje pozwalaja nam
by¢ wiernym naszemu celowi wychodzenia naprzeciw po-
trzebom klientow.

Ponizej przedstawiamy niewielka czes¢ naszych specjal-
nych akcesoriéw, zaprojektowanych tak, aby zaspokoic¢ po-
trzeby naszych klientow:

e Zaokraglanie i otworowanie sprasowanej rury
e Otworowanie profili

* Wykrajanie fasolek w ceownikach i katownikach
e Wykrawanie w rurach

¢ Wykrawanie otworéw pod zamek

¢ Wykrawanie podwdjne, potréjne itd.

e Stemple o réznych ksztattach

e Zaokraglanie i otworowanie katownikdow

e Wykrojniki do ciecia ptaskownikow

e Podwojne wykrawanie ceownikow

¢ Wybijanie w stacji wykrojnika prostokatnego

e Zaokraglanie ptaskownikow

e Wykrawanie otworéow pod kratke wentylacyjna
e Wykrawanie obreczy metalowych

e Elastyczny docisk

e Ciecie tancuchow




NARZEDZIA SPECJALNE

Wyprodukowanie ponad 8000 réznych modeli narzedzi daje nam niezbedna wiedze i doswiadczenie, aby moc zaprojektowad
niemal kazde akcesorium, opcjonalne, standardowe lub na specjalne zamowienie Klienta.

Oto tylko kilka przyktadow narzedzi i akcesoriow dostarczanych przez GEKA.

Stemple i matryce

Noze do ciecia

Wiele mozliwosci
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ROZWIAZANIA
GEKA CNC

W obliczu rosnacej konkurencji miedzyna-
rodowej, automatyzacja i innowacja w pro-
cesach produkcyjnych sa kluczowymi czyn-
nikami gwarantujacymi firmie przewage
konkurencyjna na rynku.

W celu osiagniecia wiekszej precyzji i wydaj-
nosci, GEKA wtaczyta do swojej oferty wypo-
sazenia zautomatyzowane urzadzenia do ob-
rébki stali.

GEKA potaczyta swoje wieloletnie doswiad-
czenie w wybijaniu i wykrawaniu z najnow-
szymi osiagnieciami technologii CNC do au-
tomatycznego przetwarzania katownikéw i
ksztattownikdw.

Nasze zaawansowane technicznie produkty
daja nam naturalna przewage na rynku. GEKA
to marka oferujaca najwyzsza jakosc.
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ROZWIAZANIA GEKA CNC

URZADZENIA POZYCJONUJACE

Semi Paxy

Urzadzenie SEMI PAXY wprowadza najnowsze technologie
CNC automatyzacji 1 pozycjonowania w dziedzinie
wykrawania stali. Jednostka zostata wyposazona w
programowalne zderzaki wzdtuz osi X i Y. Montowane na
istniejacych lub nowych maszynach GEKA z minimalnym
przeswitem 500mm. Urzadzenie SEMI PAXY dostepne
jest jako czes¢ pakietu opcjonalnego dla maszyn z grupy
HYDRACROP SD lub PUMA.

Wersje:

X 1000: Dostosowana do materiatu o max dtugosci
1000mm.

X Plus: Dostosowana do przedtuzenia dla dtuzszych
materiatéw: 2000, 3000, 4000, 5000 i 6000mm.

Maksymalna szerokos¢ w zaleznosci od modelu:

e HYDRACROP lub PUMA ( gardto 500 mm) = 400 mm
¢ HYDRACROP modele 110SD i 165 SD = 500 mm

* PUMA (gardto 750 mm) = 650 mm

CHARAKTERYSTYKA USPRAWNIENIA RUCHU

o s ®

e Zintegrowanie tozyskowane kulki na catej powierzchni
stotu pozwalajace na wygodne pozycjonowanie ciezkich
materiatow

e Kulki transferowe na sprezynach o wzmocnionej
trwatosci

PANEL KONTROLNY

il

e Kolorowy ekran dotykowy ekran i klawiatura

¢ Przyjazny dla uzytkownika interfejs graficzny i oprogramowanie

* Mozliwos¢ importowania plikéw w formatach .dxf i .dstv

Podstawowe cechy:

e Solidnie wykonana ptyta stotu

e Zderzaki pozycjonujace napedzane dwoma
serwomotorami

e Ekran dotykowy ze sterowaniem CNC w jezyku polskim
e Zespot przenosnika sktadajacy sie z niezaleznych
serwonapedoéw wzdtuz kazdej osi, wrzeciona i en-kodera

Schemat obstugi i pracy:

1. Zaprogramowac wspdtrzedne kazdego otworu

2. Uruchomic aplikacje

3. Umiescié¢ materiat bezpiecznie wzgledem zderzakow i
nacisna¢ pedat wykrawania

4. Po wykonaniu wykrawania, automatyczne zderzaki
przestawia sie na nowa pozycje dla nastepnego
zaprogramowanego otworu

5. Powtarzaé kolejnos¢ wykrawania otwordw do konca
programu

POTROJNE MOCOWANIE STEMPLI

* Mozliwo$¢ zaprogramowania wyboru stempla

* Srednice do 40 mm

* Wykrawanie wykonywane jest za pomoca skoku stempla

¢ Doskonate dla operacji wymagajacych identycznych
otwordw o réznych srednicach

Charakterystyka
Przesuw osi X 0-12 m/min
Przesuw osi Y 0-12 m/min

Doktadno$¢ pozycjonowania +/- 0,20 mm/min

Powtarzalno$é +/-0,1 mm

e Zdalne taczenie sie z fabryka GEKA w celu szybkiego usuwania awarii (wymaga potaczenia z Internetem)

e Obstuga w jezyku polskim



Podstawowa wersja stotu SEMI PAXY
z zespotem serwonapedu wrzeciona i
en-kodera

2= & 6@

g
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ROZWIAZANIA GEKA CNC

PODAJNIKI

PAX . ) Podstawowa charakterystyka::
Linia  produktéow PAX gwarantuje automatyczne Podajniki i pozycjonujace prowadnice zaciskowe
pozycjonowanie materiatu wzdtuz osi X pozwalajace na o 75cisk materiatu
sekwencyjne wielokrotne wybijanie w profilach. « Pozycjonowanie materiatu przez serwomotor
» Nastawiany recznie zestaw poprzecznych prowadnic rolkowych
¢ Monitor z ekranem dotykowymi z obstuga w jezyku polskim

Charakterystyka

Dostepny posuw Metr po metrze*
Max. predkosc¢ poprzeczna 24 m/min
Tolerancja pozycjonowania +£0,25 mm/m
Max. waga do przeniesienia 250 kg
Powtarzalnos¢ +0,15 mm

* od 3 metrow

System podawania materiatu w maszynie PAX




A I_ R S Charakterystyka

ALRS jest automatycznym podajnikiem ptaskownikow,

dostepnym jako opcja do stacji ciecia w maszynach
HYDRACROP. Max. szeroko$¢ ptaskownika (mm)

Eliminujac niewygodna manipulacje materiatem, ALRS

zaoszczedza czas i znacznie podnosi produktywnosc przy
maksymalizacji doktadnosci. Predkos¢ podajnika

ALRS 600 ALRS 750

600 750

Max. dtugos$¢ ptaskownika (mm) 7000 7000
18 m/min 18 m/min

Sterowanie CNC w jezyku polskim wspiera réwnolegta Tolerancja pozycjonowania

+/- 0,2 mm/m

+/- 0,2 mm/m

obrobke wielu dtugosci i ich odpowiedniej konfiguracji,
powodujac, ze programowanie réznych prac jest szybkie i
tatwe.

>
" BN
b 1)

FAAS

e Automatyczny podajnik ptaskownikdéw i katownikéw do stacji ciecia sterowany CNC

¢ |[dealne rozwiazanie dla producentéw konstrukcji stalowych bazujacych na katownikach i ptaskownikach

* Naped zapewniony poprzez przektadnie zebatkowa i serwomotor
¢ Hydrauliczny docisk do ptaskownikéw i katownikow

e Maksymalna mozliwos¢ ciecia ptaskownikdw o wymiarach: 600x15 mm i katownikdw o wymiarach: 150x150x13 mm

e Dtugos¢ cietych elementéw do 6m
 Dostosowane do modeli Hydracrop 1105/ SD

cMeé
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ROZWIAZANIA GEKA CNC

OBROBKA PtASKOWNIKOW

Linia ALFA to idealny wybor dla firm z branzy konstrukg;ji
stalowych, budujacych mosty, wyposazenia przesytu mocy
elektrycznej, konstrukcji metalowych branzy morskiej oraz
wysokoprodukcyjnej obrobki ptaskownikdw.

Linia produktow ALFA zostata zaprojektowana do

automatycznego wykrawania, znakowania |1 ciecia
ptaskownikdéw. Koncowy produkt dostarczany jest
w  pojedynczym  procesie, znacznie zwiekszajac

produktywnos$¢, maksymalizujac wydajnosé i skutecznie
redukujac koszty i czas przestoju.

PRZESTAWNY KATOWY ZESPOL CIECIA
Ciecie ptaskownikéw (od -45 © do +45 °)

ALFA 150 ALFA 500 ALFA 500/150 ALFA 500/165T ALFA 500/220T
Rozmiar ptaskownika (Min) 25x4 mm 50x5 mm 50x5 mm 100x10 mm 100x10 mm
Rozmiar ptaskownika (Max) 150x10 mm 500x20 mm 500x20 mm 500x30 mm 500x40 mm
Stemple pionowe 2 3 3 do 3 do3
Maksymalna $rednica otworu 31 mm 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
;iian:x;gﬁwa”ia stempli 640 kN 1100 kN 1100 kN 1650 kN 2200 kN
Znakowanie - Dysk ze znakami Dysk ze znakami Dysk ze znakami Dysk ze znakami
Iloé¢ znakow - 40 40 40 40
Stemple poziome - - 1 - -
Maksymalna $rednica - - 31 mm - -
Pozioma sita wykrawania - - 600 kN - -
orike i - - - -
gl : - soasasn : :
Pionowa jednostka wiercaca v v v v v

Podane zakresy techniczne maszyn odnosza sie do stali o twardosci 45 kg/mm?2



ALFA 500 ] .
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ALFA 130

59



ROZWIAZANIA GEKA CNC

OBROBKA BLACH

Linia produktéw PAXY firmy GEKA oferuje rozwiazania CNC  Linia PAXY automatyzuje zmudne i zabierajace czas dzia-

do automatycznego wykrawania w blachach stalowych. tania wstepne takie jak centrowanie i reczne pozycjonowa-
nie. Rozwiazania te maksymalizuja produktywnosé, redu-
kuja koszty i zwiekszaja doktadnosé.

Charakterystyka

PAXY
Podawanie materiatu automatyczne
Pozycjoinowanie automatyczne
[lo$¢ osi 2
Minimalny obszar 1000x500 mm

Podane zakresy techniczne maszyn odnosza sie do stali o twardosci
45 kg/mm?




OBROBKA KATOWNIKOW

Dla klientéw, ktorzy szukaja maszyny do przetwarzania
duzej ilosci katownikéw w szybki i sprawny sposob przy
jednoczesnej optymalizacji kosztéw, GEKA stworzyta
najbardziej ekonomiczne rozwiazanie do automatycznego
wybijania i ciecia.

Maszyny GEKA to najlepszy partner dla konstruktordw
kratowych konstrukcji stalowych, wiez do elektrycznych

linii

przesytowych
napowietrznych kolejowych

i urzadzen
Linii

telekomunikacyjnych,
energetycznych oraz

kazdej innej konstrukcji, ktdra wymaga uzycia duzej ilosci

profili katowych.

C2PL 65 C2PL 80 DPS 150 ALPS 150 ALPS 160
Min katownik 40x40x4 mm 40x40x4 mm 35x35x4 mm 35x35x4 mm 35x35x4 mm
Max katownik 65x65x7 mm 80x80x8 mm 150x150x15 mm 150x150%x15 mm 160x160x16 mm
Min ptaskownik 3 3 . 50x5 mm 50x5 mm
Max ptaskownik o . 3 150x15 mm 160x16 mm
Min ceownik o U . 60x30 mm 60x30 mm
Max ceownik . J . 120x60 mm 120x60 mm
Znakowanie 3 3 Dysk ze znakami Kaseta Kaseta
Znaki . . 40 5x10 Rozmiar czcionki ~ 5x10 Rozmiar czcionki

Ilo¢é stempli 2 (1 na strone) 2(1 na strone)

4 (2 na strone)

6 (3 na strone)

6 (3 na strone)

Max érednica 18 mm 25 mm 31 mm 31 mm 31 mm
Sita wykrawania 170 kN 340 kN 600 kN 730 kN 730 kN
Sita wykrawania w stacji ciecia 350 kN 650 kN 1900 kN 1900 kN 2500 kN

Predkos¢ podajnika

Programowalna do 36 m/min

Tolerancja pozycjonowania

+/- 0,25 mm +/- 0,15 mm/m

Podane zakresy techniczne maszyn odnosza sie do stali o twardosci 45 kg/mm?2

GEKA A

BLPS 190
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Know- how oraz udziaty w rynku charakteryzuja sukces firmy GEKA
zaczynajac od naszych skromnych poczatkow prawie wiek temu.

W pierwszych dziewiecdziesieciu latach grupa GEKA wypracowata
udowodniona liczbe osiagnie¢ w dazeniu do doskonatosci i maksymalnej

wydajnosci.

» ponad 80% naszej produkcji jest eksportowana

* nasza globalna sie¢ sprzedazy obejmuje 60 lokalnych
dystrybutorow na catym swiecie

* ogolnoswiatowa sprzedaz w ponad 85 krajach

e troska o klienta w zakresie serwisu i obstugi

Kazdego dnia ponad 80.000 maszyn GEKA pracuje na pieciu kontynentach.
To dopiero znaczy usatysfakcjonowany klient!
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